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1 Dokiimantasyon verileri

1.1 Bu dokiiman icin

* Calistirmadan énce bu dokiimani okuyunuz. Bu, giivenli galisma ve arizasiz kullanim igin 6n kosuldur.

* Bu dokimanda ve Uriin izerinde bulunan guvenlik ve uyari bilgilerine dikkat ediniz.

e Kullanim kilavuzunu her zaman uruin tUzerinde bulundurunuz ve Uritini sadece bu kilavuz ile birlikte bagka
kisilere veriniz.

1.2 Resim aciklamasi

1.2.1  Uyan bilgileri
Uyar bilgileri, Grtin ile galisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir. Asagidaki uyari metinleri kullanilir:

TEHLIKE !
» Agrr viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep olabilecek tehlikeler igin.

A KAZ
IKAZ'!
» Agrr yaralanmalara veya 6liime neden olabilecek tehlikeler igin.

/\ DIKKAT
DIKKAT !
» Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

1.2.2 Dokimandaki semboller
Bu doklimanda asag@idaki semboller kullaniimistir:

@ Kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu okuyunuz

ﬂ Kullanim uyarilari ve diger gerekli bilgiler

é.-i:? Geri donustimli malzemeler ile galisma

i Elektrikli aletleri ve akdleri evdeki ¢oplere atmayiniz

1.2.3 Resimlerdeki semboller
Resimlerde asagidaki semboller kullanilmigtir:

ﬂ Bu sayilar, kilavuzun baslangicindaki ilgili resimlere atanmistir

Numaralandirma, resimdeki calisma adimlarinin sirasini gdstermektedir ve metindeki ¢galisma
adimlarindan farkl olabilir

D) Pozisyon numaralari Genel bakis resminde kullanilir ve Uriine genel bakis balimiindeki agiklama
7| numaralarina referans niteligindedir

@)! Bu isaret, Urln ile galisirken dikkatinizi gekmek igin koyulmustur.

%
Kablosuz veri aktarimi
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1.3 Uriiniin Gizerinde

Lazer bilgisi

Lazer sinifi 2, IEC60825-1/EN60825-1:2007 normunu temel alir ve CFR 21 § 1040 (Lazer
bildirimi 50) direktifine uygundur.

Isina bakmayiniz.

1.4  Urin bilgileri

=g irinleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin éngériilmiistiir ve sadece yetkili personel tarafindan

kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim

gérmis olmaldir. Aletin ve ilgili yardimer gereglerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun olmayan

sekilde kullanilmasi ve amaglari disinda calistinimasi sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.

Tip tanimi ve seri numarasi, tip plakasi Gzerinde belirtiimigtir.

» Seri numarasini asagidaki tabloya aktariniz. Uriin bilgileri acente veya servis merkezini aradiginizda
sorulabilir.

Uriin bilgileri
Motorlu eksenel lazer PR 30-HVS A12 | PRA 30
Nesil 02
Seri no.

1.5 Uygunluk beyani

Burada tanimlanan uriinlin, gegerli yénetmeliklere ve normlara uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda
beyan ederiz. Bu dokiimanin sonunda uygunluk beyaninin bir kopyasini bulabilirsiniz.

Teknik dokimantasyonlar eklidir:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

1.6 Yapi 6rnegi kontrolii

Onaylanmis kurulus CSA Group Bayern, Numara 1948, bu aletleri kontrol etmis, dokiimanlarini degerlendir-
mis ve asagidaki yapi kontroll érneklerini hazirlamistir:

* PR 30-HVS A12: ZS 17 10 50140 006
* PRA30:ZS 17 10 50140 005

2 Giivenlik

2.1 Temel givenlik talimatlan

Tim giivenlik uyarilanini ve talimatlarim okuyunuz. Guvenlik uyarilarina ve talimatlara uyulmamasi
durumunda elektrik garpmasi, yangin ve/veya agir yaralanmalar ortaya gikabilir.

Tim giivenlik uyarilarini ve kullanim talimatlarini muhafaza ediniz. Givenlik uyarilarinda kullanilan
"elektrikli el aleti" terimi, sebeke isletimli elektrikli el aletleri (sebeke kablosu ile) ve akui isletimli elektrikli el
aletleri (sebeke kablosu olmadan) ile ilgilidir.

2.2 Genel giivenlik 6nlemleri

» Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve elektrikli el aleti ile ¢alisirken mantikli davraniniz.
Yorgunsaniz, ila¢ ya da alkol aliyorsaniz veya tibbi tedavi goriiyorsaniz elektrikli el aletini kullanma-
yinmiz. Elektrikli el aletini kullanirken bir anlik dikkatsizlik géstermeniz, ciddi yaralanmalara neden olabilir.

» Hicbir emniyet tertibatini devreden cikarmayiniz, ayrica hicbir uyari ve ikaz levhasini ¢cikarmayiniz.

» Gocuklarn lazer aletlerinden uzak tutunuz.

» Aletin vidalar usuliine uygun sekilde agilmazsa Sinif 2 kapsamindaki degerleri asan lazer isinlari olusabilir.
Aletin sadece yetkili Hilti servis noktalarinda onarilmasini saglayiniz.

» Lazer isinlar goz seviyesinin Ustlinden veya altindan gegmelidir.
» Cevre etkilerini dikkate aliniz. Yangin veya patlama tehlikesi olan yerlerde aleti kullanmayiniz.

» FCC§15.21 uyarinca uyari: Alet lzerinde Hilti tarafindan agikga izin veriimeyen degisikliklerin veya
onarimlarin yapiimasi, kullanicinin alet kullanim haklarini sinirlandirabilir.

» Bir dismeden sonra veya diger mekanik etkilere maruz kaldiginda aletin hassasiyetini kontrol
ediniz.
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» Alet sicakligin ¢ok diisiik oldugu bir ortamdan daha sicak bir ortama getirildiginde veya tam tersi
oldugunda, alet ortam sartlarina uygun sicakliga ulasana kadar bekleyiniz.

» Adaptorler ve aksesuarlar ile kullanimda aletin giivenli bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

» Hatal dlciimii 6nlemek igin lazer cikis camlarini temiz tutunuz.

» Alet, zorlu insaat alanlarinda kullaniimak tizere tasarlanmis olsa da, diger optik ve elektrikli aletler
(diirbiin, gozlik, fotograf makinesi) gibi 6zenle bakimini yapiniz.

» Alet nem almaya karsi korumali olmasina ragmen, tagsima cantasina koymadan 6nce aleti kurumasi
icin siliniz.

» Aleti 6nemli 6lciimlerden 6nce kontrol ediniz.

» Hassasiyetini kullanim sirasinda birgok defa kontrol ediniz.

» Galisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.

» Lazeri yagmur ve nemden uzak tutunuz.

» Kontaklara temas etmekten kacininiz.

» Aletin bakimini titizlikle yapiniz. Hareketli parcalarin kusursuz calisip calismadigini, sikisip
sikismadigini, parcalarin kirilip kinlmadigini veya hasar goériip gérmedigini ve bu nedenlerle alet
fonksiyonlarinda kisitlanma olup olmadigimi kontrol ediniz. Hasarlh parcalan aleti kullanmadan
odnce tamir ettiriniz. Birgok kazanin nedeni alet bakiminin k&t yapilmasidir.

2.3 Calisma yerinin gereken sekilde diizenlenmesi

» Olgiim yerini emniyete aliniz. Lazeri dik konuma getirirken 1sim baska kisilere veya kendinize
dogrultmadiginizdan emin olunuz.

» Merdiven Uzerindeki dogrultma calismalarinda asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

» Camlarin veya benzer malzemelerden olusan yansitmali nesnelerin veya ylizeylerin yakinlarindaki élgim-
lerde 6lglim sonuclari hatal olabilir.

» Aletin diiz ve stabil bir ylizeye kurulmasina dikkat edilmelidir (titresimsiz!).

» Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlari icerisinde kullaniniz.

» Aleti, aksesuarlari, ek aletleri vb. bu talimatlara ve bu alet icin 6zel aciklamalara uygun sekilde
kullaniniz. Galisma sartlarini ve yapilacak isi de ayrica g6z dniinde bulundurunuz. Aletlerin dngériilen
uygulamalar diginda kullaniimasi tehlikeli durumlara yol agabilir.

» Yiiksek gerilim hatlari yakininda 6l¢iim ¢ubugu ile ¢calismaya izin verilmez.

24 Elektromanyetik uyumluluk
Alet, yUrirlikteki yonergeler kapsamindaki tim gereklilikleri yerine getirebilecek 6zelliktedir, buna ragmen
Hilti asagidakilerin gerceklesmeyecedi garantisini veremez:
* Alet, glglii isima nedeniyle hasar gdrebilir, bu da hatali galismasina neden olabilir.
Bu durumda veya buna benzer emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol élgimleri yapilmalidir.
e Alet diger aletlere (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlari) zarar verebilir.

2.5 Lazer sinifi 2 olan aletler icin lazer siniflandirmasi

Alet, IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 uyarinca Lazer Sinifi 2 kapsamindadir. Bu aletler baska koruyucu
onlemler olmadan kullanilabilir.

/\ DIKKAT
Yaralanma tehlikesi! Lazer isini kigilere dogrultulmamalidir.
» Lazer isik kaynagina kesinlikle giplak gdzle dogrudan bakmayiniz. Dogrudan gézle temas etmesi halinde
gobzlerinizi hemen kapatiniz ve kafanizi isin bélgesinden uzaga geviriniz.

2.6 Akiilii aletlerde dikkatli kullanim

» Akiiler, yiiksek sicakliklarda, dogrudan giines isigindan ve atesten uzak tutulmaldir. Patlama
tehlikesi vardir.

» Akiiler parcalarina ayrilmamali, ezilmemeli, 80°C (176°F) lizerine isitiimamali veya yakilmamalidir.
Aksi takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi olusur.

» Akiiyi kesinlikle yogun mekanik carpmalara maruz birakmayiniz, akiiyi firlatmayiniz.

» Akiileri cocuklarin ulasamayacagi yerlerde muhafaza ediniz.
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Nem almasini énleyiniz. iceri sizan nem bir kisa devreye neden olabilir ve bunun sonucunda yaniklar ve
yanginlar olusabilir.

Yanhs kullanimda akiiden sivi cikabilir. Bunlar ile temasi 6nleyiniz. Yanlishkla temasta su ile
durulayiniz. Sivi gézlere temas ederse ayrica doktor yardimi isteyiniz. Disari akan sivi cildin tahrig
olmasina veya yanmasina neden olabilir.

Sadece ilgili alet icin izin verilen akileri kullaniniz. Baska akdlerin veya akulerin 6ngoérilmeyen
amaglara ydnelik kullaniimasi durumunda yangin ve patlama tehlikesi s6z konusudur.

Aklyl mimkun oldugunca serin ve kuru yerde muhafaza ediniz. Aklyu kesinlikle glineste birakmayiniz,
isiticilarin Uizerine veya camlarin arkasina koymayiniz.

Kullanilmayan akii veya sarj cihazini, akiiniin veya sarj Unitelerinin képrillenmesine sebep olabi-
lecek ataclar, madeni paralar, anahtarlar, civiler, vidalar veya diger kiiciik metal cisimlerden uzak
tutunuz. AkU veya sarj cihazi kontaklarin kisa devre yapmasi alevlenmelere veya yanginlara neden olabilir.
Hasarh akiiler (6rnegin catlak, kirk parca, biikiilme, iceri girmis ve/veya disar cikmis kontak
noktalar bulunan akiiler) sarj edilmemeli veya tekrar kullaniimamahdir.

Akiileri sadece iiretici tarafindan tavsiye edilen sarj cihazlar ile sarj ediniz. Belirli bir aku igin uygun
olan bir sarj cihazi, bagka akdulerle kullanilirsa yanma tehlikesi vardir.

Lityum iyon akdllerin tasima, depolama ve kullanimina yénelik 6zel talimatlan dikkate aliniz.

Aleti gonderirken akiileri yalitmaniz veya aletten cikartmaniz gerekir. Akilerin akmasi aletin zarar
g6rmesine neden olabilir.

Calistinlmayan bir aki fark edilir derecede sicaksa aklide veya alet / aki sisteminde arizali olabilir. Aleti,
yanici malzemelere yeterince uzak olan ve aletin yanmayacagi bir yere birakiniz, burada aleti
gozetim altinda tutarak sogumasini saglayiniz.
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3 Tanimlama

3.1 Uriine genel bakis
3.1.1  Motorlu eksenel lazer PR 30-HVS
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Lityum iyon aki

Ak sarj durumu gostergesi
Kontrol paneli

5/8" disli ana plaka

Lazer 1sini (eksenel diizlem)
Rotasyon baslig
Hedefleme tertibat
Tutamak

Ak kilit agma tusu

CISIOICIC)
CIOISIC)

3.1.2 Kontrol paneli PR 30-HVS

@

®
®
O,
®
®

Egim modu tusu ve LED'i
Sok uyarisi fonksiyonu tusu ve LED'i Acma/Kapatma tusu

Elektronik egim hizalamasi igin LED oklar LED denetleme modu (yalnizca dikey
Elektronik egim hizalamasi tusu (yalnizca otomatik hizalama igin)

LED otomatik ayarlama

®
®
@

CIOICIS)

egim modu ile baglantili olarak) LED akii sarj durumu gdstergesi
3.1.3 Kontrol paneli ve lazer dedektorii PRA 30
@  Ses seviyesi tusu ®  Sagyénde arti egim veya PRA 90 ile yukar
@  Sol yénde eksi egim veya PRA 90 ile asag! ®  Agma/Kapatma tusu
®  Otomatik hizalama / Dikey yénde denet- @  Gosterge
leme modu (gift tiklama) isaretleme gentigi
@  Birim tusu ®  Algilama alan
8 Turkce
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3.1.4 Lazer dedektorii PRA 30 gostergesi

@  Lazer diizlemi mesafe géstergesi ®  Algilama alani
®  Ses seviyesi gostergesi ® lIsaretleme gentigi
® Birimtusu

3.1.5 Usuliine uygun kullanim

Asagida agiklanan drin, rotasyonlu ve gorlnir lazer isinli bir motorlu eksenel lazerdir. Bu lazer bir kisi
tarafindan kullanilabilir. Bu alet, yatay yikseklik akislarinin, dikey ve egimli ylzeylerin ve dogrusal agilarin
belirlenmesi, aktariimasi ve kontrol edilmesi icin tasarlanmigtir. Uygulama 6rnekleri sunlardir: Metre ve
yukseklik gizgilerinin aktariimasi, duvarlardaki dogrusal agilarin belirlenmesi, referans noktalari Gizerine dikey
hizalama veya egimli yizeylerin olusturulmasi.

» Bu iriin igin sadece Hilti B 12/2.6 Lityum Iyon akiiler kullaniniz.

» Bu irin igin sadece Hilti C 4/12-50 sarj cihazini kullaniniz.

3.1.6  Ozellikler

Motorlu eksenel lazer dikey, yatay ve egimli olarak kullanilabilir.

Alette su isletim durumu gostergeleri mevcuttur: Otomatik ayarlama LED'i, e§im modu LED'i, denetleme
modu LED'i ve sok uyarisi LED'i.

Otomatik ayarlama

Otomatik ayarlama, alet agildiktan sonra gerceklesir. LED'ler ilgili isletim durumunu goésterir. Otomatik
ayarlama, yatay eksene karsi +5° araliginda aktiftir ve < tusu Uzerinden devre disi birakilabilir. Dogrultma,
dogrudan tabanda, bir tripod lizerinde veya uygun tutucular ile gergeklestirilebilir.

Otomatik hizalama

Otomatik hizalama sayesinde lazer diizleminin lazer dedektdru Uzerinde hizalanmasi mimkiindir. Motorlu
eksenel lazer ilgili hizalamay: algilar:

e Otomatik tripod PRA 90 ve lazer dedektorii PRA 30 ile bagdlantili olarak yatay konumda.

* Lazer dedektdri PRA 30 ve opsiyonel olarak egim adaptori PRA 79 ile baglantil olarak edimli konumda.
e Lazer dedektdri PRA 30 ile baglantili olarak dikey konumda.

Egim acisi

Su sekilde egim ayari yapilabilir:

* PRA 30 lazer dedektdriine manuel deger girisi ile

* Motorlu eksenel lazerin PRA 30 lazer dedektdriinde otomatik hizalanmasi ile

* PRA 79 egim adaptéri Uzerinden egim 6n ayari ile

Egim acilari lazer dedektdriinden okunmalidir.

Dikey olciim sirasinda denetleme

Lazer dedektorii PRA 30 ile baglantili olarak motorlu eksenel lazer, lazer diizlemi hizalamasini denetler.
Hizalamada sapma varsa lazer rotasyonu 40 saniye slreyle durur. Bu sire iginde sicaklik degisimleri, riizgar

veya diger etkenler nedeniyle olusan hatalar alet tarafindan diizeltilir. Otomatik diizeltme sonrasinda lazer
rotasyonu yeniden baslatilir. Gerekirse denetleme fonksiyonu devre digi birakilabilir.
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Devreyi kesme otomatigi

Hicbir kot alma yapiimadiginda otomatik kapatma gergeklesir, burada lazer icin asagidaki durumlar séz
konusudur:

* Yatay eksene karsi 5°'nin lizerinde egimlidir (e§im modu harig).

* Mekanik olarak bloke olmustur.

* Titresimler veya bir darbe nedeniyle gizgisini kaybetmistir.

Basarill kapatma isleminden sonra rotasyon kapanir ve tim LED'ler yanip séner.

Sok uyarisi fonksiyonu

Lazer, isletim sirasinda gizgisini kaybederse alet, entegre sok uyarisi fonksiyonu yardimiyla uyar moduna
gecer. Sok uyarisi fonksiyonu ancak, kot alma seviyesine ulasildiktan iki dakika sonra aktif duruma gecer. Bu

2 dakika icerisinde kontrol panelindeki bir tusa basilirsa sok uyarisi fonksiyonunun devreye alinmasi igin yeni
bir iki dakika gecmesi gerekir. Lazer uyar modunda ise:

e Tum LED'ler yanip séner.

* Rotasyon bashg durur.

e Lazerisini sbner.

Zemin titresimsiz ¢alismaya uygun degilse veya egim modunda ¢alisma s6z konusu ise sok uyarisi fonksiyonu
B tusu Uzerinden devre disi birakilabilir.

» Sok uyarisi fonksiyonunu devre digi birakiniz. - Sayfa 19

Lazer dedektorii/Uzaktan kumanda

Hilti lazer dedektdrleri dijital olarak algilama alanindaki lazer 1sini (lazer diizlemi) ile lazer dedektdriindeki
isaretleme centigi arasindaki mesafeyi gorlntiler. Lazer isini daha bllylk mesafelere de ulasabilir. PRA 30,
motorlu eksenel lazere yonelik lazer dedektérl ve uzaktan kumanda olarak kullanilabilir. Birim sistemi ve
birim ayarlanabilir.

» Birim sistemini ayarlayiniz. -~ Sayfa 22

» Lazer dedektoriindeki birim ayarini degistiriniz. -~ Sayfa 22

Aksesuarlarin ve aletin eslenmesi

Esleme, aksesuar ve aletlerin telsiz dalgasi araciliiyla birbirine atanmasidir.

Motorlu eksenel lazer ve lazer dedektdrl teslimat durumunda eslenmistir. Bu sayede baska uzaktan
kumandali aletlerin bulundugu bir ortamda sorunsuz bir ¢alisma saglanabilir.

Bunun haricindeki lazer dedektérleri veya otomatik tripodlar PRA 90 esleme yapilmadan kullanilamaz.

» Motorlu eksenel lazer ile lazer dedektoriiniin eslenmesi. — Sayfa 21

» Tripodun ve lazer dedektdriniin eslenmesi. — Sayfa 22

3.1.7 LED gostergeler
Motorlu eksenel lazer LED gdstergeler ile donatiimistir.

Durum Anlami

Butlin LED'ler yanip séniiyor * Alet darbeye maruz kalmig, kot alma fonksiyo-
nunu yitirmis veya baska bir hata igeriyor.

LED otomatik ayarlama yesil yanip séniyor * Alet otomatik olarak kendini ayarlar.

LED otomatik ayarlama surekli yesil yaniyor e Alet kot aliyor, gerektigi gibi calisiyor.

LED sok uyarisi sirekli turuncu yaniyor * Sok uyarisi devre digi birakildi.

Egim g0Ostergesi LED'i turuncu yanip séniyor e Egimli ylizeyin hizalanmasi.

LED egim gostergesi suirekli turuncu yaniyor e Egim modu devrede.

Denetleme LED'i turuncu yanip séniyor * Alet, lazer dlizlemini referans noktasina (PRA 30)
hizalar.

Denetleme LED'i slrekli turuncu yaniyor * Alet, denetleme modunda bulunuyor. Referans
noktasina (PRA 30) hizalama dogru.

LED oklar turuncu yanip séniiyor e Alet elektronik egim hizalamasi modunda
bulunuyor, PRA 30 higbir lazer iginini algilamiyor.

LED oklar surekli turuncu yaniyor * Alet PRA 30 lizerinde dogru hizalandi.

Sol LED ok turuncu yaniyor ¢ Alet saat yéniinde déndirilmelidir.

Sag LED ok turuncu yaniyor ¢ Alet saat ydnunun tersinde déndiriimelidir.
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3.1.8 Lityum iyon akiilerin sarj durumu gdstergesi
Lityum iyon aku bir sarj durumu gostergesine sahiptir.

Durum Anlami

4 LED yaniyor. e Sarj durumu: % 75 ile %100 arasi
3 LED yaniyor. e Sarj durumu: % 50 ile %75'e kadar
2 LED yaniyor. e Sarj durumu: % 25 ile %50'e kadar
1 LED yaniyor. e Sarj durumu: % 10 ile %25 arasi

1 LED yanip séniyor. e Sarj durumu: < % 10

Calisma sirasinda akiinlin sarj durumu aletin kontrol panelinde gosterilir.
Dinlenme konumunda sarj durumu, kilit agma diigmesine basilarak gosterilebilir.
Sarj etme islemi esnasinda sarj durumu akiideki gdstergede gosterilir (bkz. sarj cihazi kullanim kilavuzu).

3.1.9 Teslimat kapsami
Motorlu eksenel lazer PR 30-HVS A12, lazer dedektdrii/uzaktan kumanda PRA 30 (03), 2 pil (AA hicre), lazer
dedektorl tutucusu PRA 83, kullanim kilavuzu.

Uriinleriniz igin izin verilen diger sistem (riinlerini Hilti Store veya su adreste bulabilirsiniz: www.hilti.group
| USA: www.hilti.com

4 Teknik veriler

4.1 Motorlu eksenel lazer teknik verileri

PR 30-HVS A12
PRA 30 (03) ile calisma menzili (cap) 2 mt ...500 mt
ileti§im kapsama alani (PRA 30) 150 mt

10 m i¢in hassasiyet (MIL-STD-810G kapsamindaki standart ortam | +0,5 mm
kosullan altinda)

Lazer sinifi GOrlndr, lazer sinifi 2,

620-690 nm/Po<4,85 mW =
300 dev/dak; EN 60825-1:2007;
IEC 60825-1:2007

Otomatik kot alma alani +5°

Calisma sicakhgi -20°C ...50 °C

Depolama sicakligi -25°C ...60 °C

Agirlik (akii dahil) 2,5kg

Diisme testi yiiksekligi (MIL-STD-810G kapsamindaki standart 1,5 mt

ortam kosullan altinda)

IEC 60529 uyarinca koruma sinifi (akii ve akii yuvasi haric) IP66

Lazer isini Sdrekli 1sin, eksenel diizleme dik
aclli

Maksimum iginh yayin giicii 7,8 dBm

Frekans 2.400 MHz ...2.483,5 MHz

4.2 Lazer dedektorii teknik verileri

Mesafe gostergesi alani +52 mm
Lazer diizlemi gosterge alani +0,5 mm
Algilama alani uzunlugu <120 mm
Govde list kenari merkezi gostergesi 75 mm
Kendiliginden kapatma 6ncesinde algilamasiz bekleme siiresi 15 dk.

PR 30-HVS icin uzaktan kumanda erisim mesafesi (¢cap) 2mt ...150 mt
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PRA 30 dedektoér tutucusunda diisme testi yiiksekligi 2 mt

(MIL-STD-810G kapsamindaki standart ortam kosullar altinda)

Calisma sicakhig -20°C ...50 °C

Depolama sicakligi -25°C ...60 °C

Agirhik (piller dahil) 0,25 kg

IEC 60529 uyarinca koruma sinifi, pil bélmesi hari¢ 1P66

Maksimum isinh yayin giicii -0,2 dBm

Frekans 2.400 MHz ...2.483,5 MHz
5 Motorlu eksenel lazer kullanimi

5.1 Calisma hazirhgi

/\ DIKKAT
Yaralanma tehlikesi kazara ¢aligmaya baglama nedeniyle!

» Akiyi takmadan 6nce ilgili Grtinlin kapali konumda oldugundan emin olunuz.
» Cihazin ayarlarini yapmadan veya aksesuarlari degistirmeden 6nce akuyu ¢ikartiniz.

Bu dokiimanda ve Uriin tizerinde bulunan glvenlik ve uyan bilgilerine dikkat ediniz.

5.2 Lazer ve akiiniin dogru kullanimi

Ak tipi B12 igin koruma sinifi mevcut degildir. Akiler yagmur ve nemden uzak tutulmalidir.
Hilti direktifleri uyarinca aki sadece ilgili Urlin ile birlikte kullanilimali ve ilgili pil bdlmesine yerlestiriime-

lidir.

1. Resim 1: Yatay modda ¢alisma.

2. Resim 2: E§im modunda lazer, kontrol paneli tarafina kaldirnimalidir.

3. Resim 3: Egimli konumda muhafaza etme veya tasima. Dikey konumda c¢alisma.
< Lazer, akii yuvasi veya akii yukarlyt GOSTERMEYECEK ve igeri nem girmeyecek sekilde tutulmalidir.

12 Turkce

Printed: 24.04.2018 | Doc-Nr: PUB / 5301184/ 000/ 02




5.3 Akiiniin yerlestirilmesi / cikariimasi

/\ DIKKAT
Elektrik tehlikesi. Kirli kontaklar nedeniyle kisa devre yasanabilir.
» AkUyu yerlestirmeden 6nce, akil ve alet kontaklarinda yabanci cisimler olmadigindan emin olunuz.

/\ DIKKAT

Yaralanma tehlikesi. Akl eger dogru bicimde yerlestiriimezse, calisma sirasinda disebilir.

» AkUnln yere diismemesi ve baska tehlikelere neden olmamasi icin alete giivenli bigimde oturup
oturmadigini kontrol ediniz.

1. Yerine tamamen oturana kadar akuyu itiniz.

< Lazer acgilmaya hazirdir.

Kilit agma diigmesine basiniz ve basili tutunuz.

3. Aklyl digan gekiniz.

»

5.4 Lazerin acilmasi ve yatay ylizeyde calisma

Onemli slciimlerden énce, dzellikle de alet yere diismiigse veya olagan disi mekanik etkilere maruz
kalmigsa lazerin hassasiyetini kontrol ediniz.

+5° (8.6%)

-5° (-8.6%)

1. Lazeri uygun bir brakete monte ediniz.
2. (@ tusuna basiniz.
< Otomatik kot alma LED'i yesil renkte yanip sdner.
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< Kot alma durumuna erisilir erisiimez lazer 1sin1 devreye girer, doner ve otomatik kot alma LED'i siirekli
yanar.

Tutucu olarak bir duvar sabitlemesi veya tripod kullanilabilir. Kaplama ylzeyinin egim agisi
maksimum + 5° olmalidir.

5.5 Yatay konumda manuel hizalama

Motorlu eksenel lazer otomatik tripoda PRA 90 monte edildi.

Lazer dedektorii PRA 30, motorlu eksenel lazer ve otomatik tripod PRA 90 eslendi.

Lazer dedektori PRA 30 ve PRA 90 otomatik tripodun kontrol paneli birbirine bakiyor ve dogrudan
gérsel temasa sahip.

,/
/
1. Motorlu eksenel lazerde, PRA 30 lazer dedektoriinde ve PRA 90 otomatik tripodda @ tusuna basiniz.
< Aletler galismaya hazirdir.
2. Lazer duzlemini yukar yénde ayarlamak igin f] tusuna PRA 30 lazer dedektdriinde basiniz veya PRA 90
otomatik tripodundaki "yukar" ok tusuna basiniz.
3. Lazer diizlemini asagi ydonde ayarlamak igin E:J tusuna PRA 30 lazer dedektoriinde basiniz veya PRA 90
otomatik tripodundaki "asagdi" ok tusuna basiniz.

5.6 Yatay konumda otomatik hizalama

Motorlu eksenel lazer otomatik tripoda PRA 90 monte edildi.
Lazer dedektdrii PRA 30, motorlu eksenel lazer ve otomatik tripod PRA 90 eslendi.

Lazer dedektéri PRA 30 ve PRA 90 otomatik tripodun kontrol paneli birbirine bakiyor ve dogrudan
gérsel temasa sahip.
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1. Motorlu eksenel lazerde, PRA 30 lazer dedektdriinde ve PRA 90 otomatik tripodda (@) tusuna basiniz.
< Aletler calismaya hazirdir.

2. PRA 30 lazer dedektoriinun isaretleme gentigini, ayarlanacak hedef yikseklige tutunuz. Lazer dedektdrl
PRA 30 sabit konumda tutulmali veya sabitlenmelidir.

3. PRA 30 lazer dedektoriindeki [§] tusuna cift tiklayarak otomatik hizalamayi baslatiniz.
< Otomatik tripod PRA 90, ilgili konuma ulasilana kadar yukari ve asagi hareket eder. Bu sirada
tekrarlayan bir sinyal sesi duyulur.
< ligili konuma ulagildiginda, motorlu eksenel lazer kot alma iglemini gergeklestirir. islemin tamamlandigi,
5 saniye slren surekli bir ses ile belirtilir. ﬂ] gostergesi soner.
v Otomatik hizalama islemi basarili olmadiysa kisa sureli sinyal sesleri duyulur ve ﬂ] sembolU soner.
4. Gostergedeki ylkseklik ayarini kontrol ediniz.
PRA 30 lazer dedektdrunl ¢ikartiniz.

6. PRA 30 lazer dedektériindeki ﬂ] tusuna gift tiklayarak otomatik hizalamay1 zamanindan énce sonlandira-
bilirsiniz.

[

5.7 Dikey konumda manuel hizalama

Motorlu eksenel lazer dikey konumda glivenli bir sekilde sabitlendi (tripod, duvar sabitlemesi, ylizey
veya kordon iskeleli adaptor veya arka tutamaklar Uzerinde). Bir referans noktasi (A) lazer bashginin
altina yerlestirilmistir (6rnegin ipli iskelede bir givi veya tabanda renkli bir nokta).

PRA 30 lazer dedektdri ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektori PRA 30 ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gorsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akliniin yerlestirildigi taraftir.

1. Motorlu eksenel lazerin dikey eksenini, basliktaki hedefleme tertibati lizerinden hizalayiniz.
2. Motorlu eksenel lazerde (@) tusuna basiniz.
< Motorlu eksenel lazer kot alir ve dikey bir lazer isinini asagi yansitir.
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3. Motorlu eksenel lazeri, yansitilan lazer 1sini dogrudan referans noktasi (A) lzerine gelecek sekilde
hizalayiniz. Referans noktasi bir bélimleme noktasi degildir!

4. Lazer diizleminin saga veya sola dogru ayarlanmasi igin ‘z"J veya E] tusuna PRA 30 lazer dedektdriinde
basiniz.

< Motorlu eksenel lazer, her iki yon tusundan birine basildiktan sonra rotasyona baglar.

5.8 Dikey konumda otomatik hizalama

ﬂ Motorlu eksenel lazer dikey konumda glivenli bir sekilde sabitlendi (tripod, duvar sabitlemesi, ylizey
veya kordon iskeleli adaptdr veya arka tutamaklar izerinde). Bir referans noktasi (A) lazer bashginin
altina yerlestirilmistir (6rnegin ipli iskelede bir givi veya tabanda renkli bir nokta).
PRA 30 lazer dedektdri ve motorlu eksenel lazer eslendi.
PRA 30 lazer dedektdrii ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gérsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akiinlin yerlestirildigi taraftir.

1. Motorlu eksenel lazerin dikey eksenini, basliktaki hedefleme tertibati lizerinden hizalayiniz.

2. Motorlu eksenel lazerde @) tusuna basiniz.
< Motorlu eksenel lazer kot alir ve dikey bir lazer isinini asagi yansitir.

3. Motorlu eksenel lazeri, yansitilan lazer 1sini dogrudan referans noktasi (A) Uzerine gelecek sekilde
hizalayiniz. Referans noktasi bir bélimleme noktasi degildir!

4. PRA 30 lazer dedektoriinlin isaretleme centigini, ayarlanacak hedef diizleme (B) tutunuz. Lazer dedektori
PRA 30 sabit konumda tutulmali veya sabitlenmelidir.

5. PRA 30 lazer dedektoriindeki &] tusuna gift tiklayarak otomatik hizalamayi baslatiniz.

< Lazer baghg, ilgili konuma ulasana kadar saga ve sola doner. Bu sirada tekrarlayan bir sinyal sesi
duyulur.

< ligili konuma ulagildiginda, motorlu eksenel lazer kot alma iglemini gergeklestirir. islemin tamamlandigi,
5 saniye stiren siirekli bir ses ile belirtilir. & sembolt séner.
< Motorlu eksenel lazer denetleme moduna gecer. Dikey 6lcimde denetleme — Sayfa 9
v Otomatik hizalama islemi basarili oimadiysa kisa sureli sinyal sesleri duyulur ve @] sembolli sdner.
6. Denetleme modu aktif oldugu stirece PRA 30 lazer dedektoriini hedef diizlemden AYIRMAYINIZ.
7. PRA 30 lazer dedektorindeki ﬂ tusuna gift tiklayiniz.
< Otomatik hizalama sirasinda: Otomatik hizalamanin zamanindan &nce sonlandiriimasi.
< Denetleme modunda: Denetleme modunun sonlandiriimasi.

5.9 PRA 79 egim adaptorii ile egim ayari

PRA 79 egim adaptord, kullanim durumuna bagl olarak bir tripoda monte edilebilir. PRA 79 egim
adaptérinin egim agisi 0°'ye ayarlandi.

1. Motorlu eksenel lazeri PRA 79 edim adaptériine monte ediniz. PRA 79 egim adaptdrinin kullanim
kilavuzuna dikkat ediniz. Motorlu eksenel lazerin kontrol paneli size bakmalidir.
2. Motorlu eksenel lazeri, egimli dlizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.
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3. Motorlu eksenel lazerde (@) tusuna basiniz.
< Kot alma durumuna erisilir erisiimez lazer 1sin1 devreye girer, ddner ve otomatik kot alma LED'i stirekli
yanar.
4. Motorlu eksenel lazerde «& tusuna basiniz.
< Motorlu eksenel lazerin egim modu LED'i yanip séner.
5. PRA 79 egim adaptoriinde istediginiz egim agisini ayarlayiniz.

Manuel edim ayari sirasinda motorlu eksenel lazer, lazer dizlemini bir defa ayarlar ve ardindan
sabitler. Gin iginde ortaya cikabilecek titresimler, sicaklik degisimleri veya diger etkiler, lazer
dizleminin pozisyonuna etki edebilir.

5.10 Egimin manuel olarak ayarlanmasi

Motorlu eksenel lazer, kullanim durumuna bagl olarak monte edilir veya glivenli bir konumda dik
duruma getirilir.

PRA 30 lazer dedektdri ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektori PRA 30 ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gorsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akiiniin yerlestirildigi taraftir.

1. Motorlu eksenel lazeri, egimli diiziemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.
2. Motorlu eksenel lazerin arkasina geginiz, kontrol paneli size bakmalidir.
3. Motorlu eksenel lazerde ve PRA 30 lazer dedektodriinde (@) tusuna basiniz.

< Kot alma durumuna erisilir erisiimez lazer 1sin1 devreye girer, déner ve otomatik kot alma LED'i stirekli
yanar.
4. Motorlu eksenel lazerde « tusuna basiniz.
< Motorlu eksenel lazerin e§im modu LED'i yanip sdner.
< PRA 30 lazer dedektoriinde egim modu semboll gorinir.
5. Motorlu eksenel lazeri, basliktaki hedef ¢entigi Gizerinden egimli diizleme paralel konumda hizalayiniz.
6. Motorlu eksenel lazerin 6niindeki lazer diizleminin indirilmesi igin == tusuna PRA 30 lazer dedektériinde,
gosterge alaninda istenen deger gériinene kadar basiniz.
7. Motorlu eksenel lazerin &niindeki lazer diizleminin kaldirimas igin % tusuna PRA 30 lazer dedektériinde,
g0sterge alaninda istenen deger goriinene kadar basiniz.
< 3 saniye boyunca higbir tusa basilmazsa motorlu eksenel lazer en son ayarlanan degere gore kot alir.
LED, egim modunda yanar.

ﬂ Tuslara uzun siire basilmasi durumunda, giris degerleri hizl bir sekilde degisir.

Manuel egim ayar sirasinda motorlu eksenel lazer, lazer diizlemini bir defa ayarlar ve ardindan
sabitler. Gin iginde ortaya cikabilecek titresimler, sicaklik degisimleri veya diger etkiler, lazer
dlzleminin pozisyonuna etki edebilir.
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5.11 Egimin otomatik olarak ayarlanmasi

Motorlu eksenel lazer, kullanim durumuna baglh olarak monte edilir veya guvenli bir konumda dik
duruma getirilir.

PRA 30 lazer dedektord, kullanim durumuna baglh olarak bir dedektdr tutucusuna veya teleskopik
cubug@a monte edilir.

PRA 30 lazer dedektorii ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektorii PRA 30 ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gorsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akiinlin yerlestirildigi taraftir.

1. Motorlu eksenel lazeri, egimli diizlemin st kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

2. PRA30 lazer dedektdriini dogrudan motorlu eksenel lazerin éniine tutunuz ve PRA 30 lazer dedektdriniin
isaretleme centigini, lazer diizleminin yliksekligine ayarlayiniz. Teleskopik gubugu sabitleyiniz.

3. Teleskopik gubugu, lazer dedektdri PRA 30 ile birlikte egimli diizlemin diger kenarina konumlandiriniz.

4. Motorlu eksenel lazerde ve PRA 30 lazer dedektoriinde (@) tusuna basiniz.

< Kot alma durumuna erigilir erisiimez lazer 1sin1 devreye girer, ddner ve otomatik kot alma LED'i srekli
yanar.

5. Motorlu eksenel lazerde « tusuna basiniz.
< Motorlu eksenel lazerin egim modu LED'i yanip soner.
< PRA 30 lazer dedektdriinde egim modu semboli gorindir.
6. PRA 30 lazer dedektorindeki ﬂ] tusuna gift tiklayarak otomatik hizalamay baslatiniz.
< Motorlu eksenel lazer otomatik olarak PRA 30 lazer dedektori isaretine ulasana kadar lazer duzlemine
dogru egilir. Bu sirada tekrarlayan bir sinyal sesi duyulur.
< ligili konuma ulagildiginda, motorlu eksenel lazer kot alma iglemini gerceklestirir. islemin tamamlandigs,
5 saniye stiren stirekli bir ses ile belirtilir. &l semboli séner.
v Otomatik hizalama iglemi basarili olmadiysa kisa sureli sinyal sesleri duyulur ve @] gOstergesi soner.
7. 5 saniye slreyle PRA 30 lazer dedektdriindeki egimi okuyabilirsiniz.

8. PRA 30 lazer dedektoriindeki @] tusuna cift tiklayarak otomatik egimi zamanindan dnce sonlandirabilir-
siniz.

Motorlu eksenel lazer otomatik aramay! yanlis yénde baglatirsa arama yéniinii degistirmek igin &l
tusuna basiniz.

5.12 Elektronik egim hizalamasi (e-targeting) ile hizalama

Elektronik egim hizalamasi, motorlu eksenel lazerin manuel hizalamasini optimize eder. Elektronik
yéntem daha kesin sonuglar verir.

18 Tirkge

Printed: 24.04.2018 | Doc-Nr: PUB / 5301184/ 000/ 02



=L

Motorlu eksenel lazer, kullanim durumuna bagl olarak monte edilir veya glivenli bir konumda dik
duruma getirilir.

PRA 30 lazer dedektdrli ve motorlu eksenel lazer eslendi.

Lazer dedektori PRA 30 ve motorlu eksenel lazerin alici tarafi birbirine bakiyor ve dogrudan gorsel
temasa sahip. Motorlu eksenel lazerin en iyi alici tarafi, akliniin yerlestirildigi taraftir.

1. Lazer diizlemi egimini otomatik moduna ayarlayiniz. — Sayfa 18
2. Motorlu eksenel lazerde | tusuna basiniz.
v Her iki ok da yanip sénlyorsa PRA 30 lazer dedektdri motorlu eksenel lazerden gelen higbir sinyali
almiyor demektir.
» Motorlu eksenel lazeri, PRA 30 lazer dedektériindeki isaretleme gentikleri ile hizalayiniz.
< &M tizerindeki sol ok yaniyorsa motorlu eksenel lazeri saat yoniinde hizalayiniz.
< nﬁ. lizerindeki sag ok yaniyorsa motorlu eksenel lazeri saat yoninin tersinde hizalayiniz.
< Her iki ok sabit sekilde 10 saniye boyunca yanarsa PRA 30 lazer dedektdrli hizalamasi dogrudur ve
ilgili fonksiyon sonlandirilir.
3. Motorlu eksenel lazeri bu konumda tripoda sabitleyiniz.

4. Elektronik egim hizalamasi, motorlu eksenel lazerdeki @ tusuna cift tiklanarak zamanindan énce
sonlandirilabilir.

5.13  Sok uyarisi fonksiyonunun devre disi birakiimasi

1. Lazeri aginiz. » Sayfa 13
2. T tusuna basiniz.

< Sok uyarisi fonksiyonunu devre disi birakma LED'inin sirekli yanmasi, fonksiyonun devre disi
birakildigini gosterir.

ﬂ Standart moda geri ddnmek igin lazeri kapatiniz ve tekrar ¢alistinniz.

5.14 Uyku modunun devreye alinmasi/devreden cikariimasi

Molalar veya diger faaliyetler icin motorlu eksenel lazerin uyku modu kullanilabilir. Bu durumda lazer
dizlemine veya egime yonelik tim ayarlar korunur. Uyku modu ile elektrik tasarrufu yapilir ve aki
calisma slresi uzatilir.

Ayarlar icin ayrica bkz. "Lazer dedektdri PRA 30 menu segenekleri'.

Lazer dedektériinl kapatiniz.

2 saniye boyunca @ tusuna basil tutunuz.

iki defa [&4 tusuna basiniz ve uyku modu menii secenegine geginiz.

iigili modu ¥ tusuna basarak degistiriniz. Ayarlanan durum siyah arka plan ile gosterilir.

Uyku modundan gikildiktan sonra galisma hassasiyetini saglamak igin lazer ayarlarini kontrol ediniz.

oMb~

ﬂ Uyku modu maksimum 4 saat sureyle aktif kalir.
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5.15 Yatay ana ve ¢apraz eksenin kontrol edilmesi

I

.1. Tripodu, duvardan yakl. 20 m (66 ayak) uzaga yerlestiriniz ve tripod basligini, su terazisi araciligiyla yatay

konumda hizalayiniz.

S

belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

Aleti, tripod UGzerine monte ediniz ve alet bashgdini, hedef ¢entigi yardimiyla duvara hizalayiniz.

Resim a: Dedektér yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

Aleti, alet ekseninin etrafinda saat yontinde 90° déndiriiniz. Bu sirada alet yiksekligi degistirilmemelidir.
Resim b: Lazer dedektdrl yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2) belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

Resim ¢ ve d: Onceki iki adimi iki defa daha tekrarlayiniz ve 3. ve 4. noktalar dedektériin yardimiyla

islemlerin dogru yapilmasi durumunda, her iki isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana eksen) 2 ve 4
noktasi (capraz eksen) arasindaki dikey mesafe < 2 mm olmalidir (20 m icin) (66 ayak igin 0,12").
Farkin daha yliksek olmasi durumunda aleti kalibre edilmek lzere Hilti servisine génderiniz.
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5.16 Dikey eksenin kontrol edilmesi

Aleti, dikey konumda mimkin oldugunca yassi bir ylizey lizerine, duvardan yakl. 20 m (66 ayak) uzaga

yerlestiriniz.

Tutamaklar duvara paralel olarak hizalanmalidir.

Aleti galistinniz ve zemin Uizerindeki referans noktasini (R) isaretleyiniz.

Dedektdrin yardimiyla, duvarin alt kenarindaki (A) noktasini isaretleyiniz.

Dedektor yardimiyla yakl. 10 m (33 ft) yUkseklikteki (B) noktasini isaretleyiniz.

Aleti 180° dondirliniiz ve zemin Uzerindeki (R) referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme noktasina

(A) hizalayiniz.

7. Dedektor yardimiyla yakl. 10 m (33 ayak) yukseklikteki (C) noktasini isaretleyiniz.

< Dogru ayar durumunda, her iki isaretli (B) ve (C) noktasi arasindaki yatay mesafe < 1,5 mm (10 migin)
olmalidir (33 ft i¢in 0,06 ing). Farkin daha yiiksek olmasi durumunda aleti kalibre edilmek lzere Hilti
servisine goénderiniz.

-

[ N

6 Lazer dedektorii kullanimi

6.1 Pillerin lazer dedektoriine yerlestirilmesi

» Pilleri lazer dedektdriine yerlestiriniz.

ﬂ Sadece uluslararasi standartlara uygun piller kullaniniz.

6.2 Motorlu eksenel lazer ile PRA 30 lazer dedektoriiniin eslenmesi

1. Her iki alette ayni anda en az 3 saniye boyunca @ tusuna basiniz.
< Esleme, motorlu eksenel lazerdeki tim LED'lerin yanip sénmesi ile ve PRA 30 lazer dedektdriinde
duyulan bir ses ile onaylanir. Lazer dedektoriinde kisa sureligine = semboll gorinir.
< Motorlu eksenel lazer ve lazer dedektorii kapanir.
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2. Aletler tekrar agiimaldir.
< Aletler eslenmistir. Lazer dedektérinde =< sembolu gorindir.

6.3 Tripodun PRA 90 ve lazer dedektoriiniin PRA 30 eslenmesi

1. Her iki alette ayni anda en az 3 saniye boyunca (@) tusuna basiniz.
< Esleme, PRA 90 otomatik tripodundaki tim LED'lerin yanip sénmesi ile ve PRA 30 lazer dedektériinde
duyulan bir ses ile onaylanir. Lazer dedektoriinde kisa sureligine = semboli gérundr.
< Otomatik tripod ve lazer dedektori kapanir.
2. Aletler tekrar agilmaldir.
< Aletler eslenmistir. Lazer dedektériinde motorlu eksenel lazer ve otomatik tripod gériintulenir.

6.4 Lazerin lazer dedektorii ile yakalanmasi

Lazer dedektoriintin (@) tusuna basiniz.
Lazer dedektdrlind, algilama penceresi dogrudan lazer 1sini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.

Hizalama sirasinda lazer dedektdrlini sabit tutunuz ve lazer dedektérii ile alet arasindaki gorus alaninin
acik olmasina dikkat ediniz.

< Lazerigini algilamasi gdrsel ve sesli olarak belirtilir.
< Lazer dedektord, lazere yonelik mesafeyi gdsterir.

W =

6.5 Birim sisteminin ayarlanmasi

1. Lazer dedektoriintin agilmasi sirasinda iki saniye slreyle @ tusuna basili tutunuz.

< GoOsterge alaninda ment gostergesi belirir.
2. Metrik ve anglo-amerikan birim sistemleri arasinda gegis yapmak igin ¥ tusunu kullaniniz.
3. Lazer dedektorinu @ tusuna basarak kapatiniz.

< ligili ayarlar kaydedilir.

6.6 Lazer dedektoriindeki birim ayarinin degistirilmesi

1. Lazer dedektoriiniin agilmasi sirasinda iki saniye streyle @ tusuna basil tutunuz.

< GOsterge alaninda meni gostergesi belirir.
2. X% tusuna arka arkaya basiniz.

< lIstenen hassasiyet (mm/cm/Kapal) dijital gdstergede déniisiimlii olarak gésterilir.
3. Lazer dedektoriinu @ tusuna basarak kapatiniz.

< ligili ayarlar kaydedilir.

6.7 Lazer dedektorii ses seviyesinin ayarlanmasi

» ™) tusuna arka arkaya basiniz.
< Istenen ses seviyesi (Diisiik/Normal/Yiiksek/Kapali) dijital géstergede doniistimlii olarak gosterilir.

ﬂ Lazer dedektdriniin agiimasi sirasinda ses siddeti "normal" olarak ayarlanmistir.

6.8 Lazer dedektorii sesli sinyalinin ayarlanmasi

1. Lazer dedektériiniin agiimasi sirasinda iki saniye stireyle @) tusuna basili tutunuz.

< Gosterge alaninda meni gostergesi belirir.
2. Ust ve alt algilama alanina yénelik sesli sinyalin daha hizli bir sekilde algilanmasi icin ®) tusunu kullaniniz.
3. Lazer dedektoriini (@) tusuna basarak kapatiniz.

< ligili ayarlar kaydedilir.

6.9 PRA 30 Menii secenekleri

Lazer dedektorl kapali.

2 saniye boyunca @ tusuna basili tutunuz.

Ekran 1 meni segenegi goriintilenir.

Menu secgenekleri arasinda gezinmek igin E] veya %J yon tuslarina basiniz.
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ﬂ Ayarlar kaydetmek icin lazer dedektorini kapatiniz.

o ..

Menu

«()»

S versions:

Menu
PRAGO .S . 1.4

« ¥
:nﬂu A PR:0.0 Q -y

o s |«

Menu| Menu Menu
A »| |« /{f\ e < >
5 5 1 8

Mentiye genel bakis
Resim 1: Birim sistemi ve birimler

* Bkz. Birim sistemi agiklamasi ve birimlerin ayarlanmasi.
Resim 2: Yazilim versiyonu
* Giincel yazilim versiyonu gostergesi; ayar imkani yok.
Resim 3: Uyku modu (Sleep-Modus)
* lgili mod, birim tusu %% ile agilabilir/kapatilabilir.
Ayarlanan durum siyah arka plan ile gésterilir.
Resim 4: Egim birimleri
* Birimler, birim tusu X% ile degistirilebilir.
% cinsinden egim ile ° cinsinden egim arasinda segim.
Resim 5: Motorlu eksenel lazer ile esleme
¢ Durum gostergesi: PRA 30 ve motorlu eksenel lazer eslendi =< .
Eslemenin ayriimasi: <+ segilmelidir.
Ayarlanan durum siyah arka plan ile gosterilir.
Resim 6: PRA 90 ile esleme
¢ Durum gostergesi: PRA 30 ve PRA 90 eslendi @< .
Eslemenin ayriimasi: <~ segilmelidir.
Ayarlanan durum siyah arka plan ile gésterilir.
Resim 7: Sok uyarisi hassasiyeti
* Hassasiyet, birim tusu I¥ ile degistirilebilir.
Secim: Hassas (Ust); Orta (orta); Hassas degil (alt).
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Resim 8: Telsiz baglantisi
« igili mod, birim tusu % ile agilabilir/kapatilabilir.

6.10 Tutuculu lazer dedektérii PRA 83

PRA 83

-

Lazer dedektorliini egimli olarak Ustten PRA 83 lastik kovanina oturtunuz.

Simdi lazer dedektdriini lastik kovana bastiriniz ve kovan lazer dedektoriinii tamamen kavrayana kadar
bastirmaya devam ediniz.

Lastik kovani manyetik tutamaga yerlestiriniz.

(© tusuna basiniz.

Tutamagdin doner pargasini aginiz.

Dedektor tutucusunu PRA 83 teleskopik gubuga veya kot alma gubuguna yerlestiriniz ve doner kolu
cevirerek sabitleyiniz.

< Lazer dedektori dlgiim igin hazirdir.

N

oo s~

7 Bakim ve onarim

71 Bakim ve onarim

A, KAZ
Takil akiiden dolayi yaralanma tehlikesi !
» Tum bakim ve onarnm c¢alismalarindan énce her zaman akuyl gikariniz!

Alet bakimi

* Yapismis olan kir dikkatlice ¢ikariimaldir.

¢ Govde sadece hafif nemli bir bezle temizlenmelidir. Plastik parcalara yapisabileceginden silikon icerikli
bakim maddeleri kullaniimamalhdir.

Lityum iyon akiilerin bakimi

e Akl temiz ve yag ve gresten uzak tutulmaldir.

¢ Govde sadece hafif nemli bir bezle temizlenmelidir. Plastik pargalara yapisabileceginden silikon igerikli
bakim maddeleri kullaniimamaldir.

* Aletin icine nem girisi engellenmelidir.

Bakim

¢ Goriindr tim parcalarda hasar olup olmadigi ve kumanda elemanlarinin sorunsuz sekilde galistigr kontrol
edilmelidir.

e Hasar ve/veya fonksiyon arizalari durumunda, akllu el aleti galistirimamalidir. Derhal Hilti servisi
tarafindan onarilmalidir.

¢ Bakim ve onarm galismalarindan sonra tim koruma tertibatlari yerlestirilmeli ve fonksiyonlar kontrol
edilmelidir.

Lazer cikis camlarinin temizlenmesi
» Lazer ¢ikigs camlarindaki tozu ufleyerek temizleyiniz.
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» Lazer ¢ikis camlarina parmaklarinizla dokunmayiniz.

Cok sert temizlik malzemesi cami gizebilir ve aletin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir. Saf alkol
veya su diginda baska bir sivi kullaniimamalidir, bunlarin plastik parcalarin icine sizarak zarar verme
tehlikesi mevcuttur.

Ekipmaninizi sicaklik sinir degerini dikkate alarak kurutunuz.

7.2 Hilti Olgme Sistemleri Servisi

Hilti C)Igme Sistemleri Servisi aleti kontrol eder ve sapma varsa aletin teknik 6zelliklere uygun bigimde yeniden

ayarlanmasi ve yeniden kontrol edilmesi islemlerini ylritir. Kontrol anindaki teknik 6zelliklere uygunluk

durumu, servis sertifikasi ile yazili olarak teyit edilir. Tavsiyemiz:

* Kullanima gére uygun bir kontrol araligi secilmelidir.

¢ Alet olaganistl yogunlukta kullandiktan sonra veya dnemli galismalardan énce ya da en azindan yilda bir
defa Hilti Olgme Sistemleri Servisi tarafindan kontrol edilmelidir.

Hilti Olgme Sistemleri Servisi tarafindan yapilan kontrol, kullanicinin aleti kullanmadan &nce ve kullanim

sirasinda kontrol etmesi yukimlGluguni ortadan kaldirmaz.

7.3 Ol¢iim hassasiyetinin kontrol edilmesi

Teknik &zelliklere uyabilmek icin aletin diizenli olarak (en azindan her blylk/ciddi élgimden 6nce) kontrol
edilmesi gerekir.

Alet yiksek bir yerden distugiinde hala galisip galismadigi kontrol edilmelidir. Asagidaki kosullar saglaniyorsa
aletin sorunsuz calistigi sOylenebilir:

¢ Duisme sirasinda "Teknik Veriler" altinda belirtilen disme yiksekligi asiimamis olmalidir.

* Alet, dismeden 6nce de sorunsuz sekilde galisiyor olmalidir.

* Alet, diisme sirasinda mekanik olarak hasar gérmemis olmalidir (rn. Penta prizma kiriimasi).

* Alet, calistirma sirasinda bir déner lazer 1sini olusturmalidir.

8 Tasima ve depolama

8.1 Akii aletlerinin tasinmasi ve depolanmasi
Tasima

/\ DIKKAT
Tasima sirasinda aletin istem disi ¢calismasi !
» Urdinlerinizi her zaman akiiler takil olmadan tastyiniz!

» Akulerin ¢ikarilmasi.

» Alet ve akiler ayr ayr paketlenerek tasinir.

» Akuler kesinlikle sikica baglanmamis koruma ile tasinmamalidir.

» Uzun sliren depolama sonrasi kullanmadan énce aletin ve akllerin hasar gérmus olup olmadidini kontrol
ediniz.

Depolama

/\ DIKKAT
Anzali veya akan akiiler nedeniyle beklenmeyen hasar olusumu !
» Uriinlerinizi her zaman akdlleri yerlestirmeden depolayiniz!

» Aleti ve akileri mimkin oldugunca soguk ve kuru yerde depolayiniz.

» Akuleri kesinlikle glineste, sicakta veya cam levhalarin arkasinda depolamayiniz.

» Aleti ve akuleri gocuklarin ve yetki verilmeyen kisilerin ulasamayacagdi yerlerde depolayiniz.

» Uzun sliren depolama sonrasi kullanmadan énce aletin ve akilerin hasar gérmis olup olmadigini kontrol
ediniz.

9 Arniza durumunda yardim

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda litfen yetkili Hilti servisimiz ile irtibat
kurunuz.
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Arnza

Olasi sebepler

Coziim

Alet calismiyor.

AkU yerine tamamen takilmamis.

>

AkulyU duyulabilir bir klik sesi ile
yerine oturtunuz.

Aku desarj olmus.

AkulyU degistiriniz ve bos akiyu
sarj ediniz.

AkU normalden daha hizli
bosaliyor.

Cok dusuk ortam sicakhigi.

Akuyl yavasca Isitarak oda
sicakligina getiriniz.

Aku duyulabilir bir "klik“ sesi
ile yerine oturmuyor.

Akunin kilit tirnaklar kirlenmis.

Kilit tirnaklarini temizleyiniz ve
aklyu yeniden yerine oturtunuz.

Alette veya akiide yogun isi
olusumu.

Elektrik arizasi

Aleti hemen kapatiniz, akiyl
¢ikartiniz, gézleyiniz, sogumaya
birakiniz ve Hilti servisi ile irtibat
Kurunuz.

N &

Eslenmedi.

Aletler eslenmemis.

Motorlu eksenel lazer ile la-
zer dedektérinin eslenmesi.
— Sayfa 21

Gegersiz giris.

Gegersiz giris; komut mimkan
degil.

Gegerli girisi tekrarlayiniz.
Kullanim kilavuzuna bakiniz.

VAN

Komut mimkin degil, alet
tepki vermiyor.

Gegerli girig, fakat alet tepki vermi-
yor.

Tum aletlerin agik olup olmadi-
gini kontrol ediniz.

TUm aletlerin erisim mesafe-
sinde olup olmadigini kontrol
ediniz.

Girisi tekrarlayiniz.

VAN

Denetleme aktif.

Denetleme devrede. Yeniden hiza-
lama mimkun degil.

Motorlu eksenel lazer ve PRA 30
lazer dedektdri konumlandir-
masini kontrol ediniz.

Tum aletlerin erisim mesafe-
sinde olup olmadigini kontrol
ediniz.

Otomatik hizalamayi yeniden
baslatiniz.

Sleep

Uyku modu devrede.

Alet uyku modunda.

Uyku modunu devreye
aliniz/devre disi birakiniz.
— Sayfa 19

Motorlu eksenel lazerin aku
sarj durumu dasuk.

Motorlu eksenel lazerin aki sarj
durumu dusuk.

AkulyU sarj ediniz.

10 RoHS (Tehlikeli madde kullanimini kisitlama direktifi)

Asagidaki linkte tehlikeli maddeler tablosunu bulabilirsiniz: gr.hilti.com/r5952923.
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RoHS tablosunun linkini bu dokiimanin sonunda QR kodu olarak bulabilirsiniz.

11 imha

& Hilti aletleri yilksek oranda geri déniistimlii malzemelerden Uretiimistir. Geri doniisiim igin gerekli kosul,
usuliine uygun malzeme ayrimidir. Gogu Ulkede Hilti, eski aletlerini yeniden de@erlendirmek Uzere geri alir.
Bu konuda Hilti musteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

Akiilerin imha edilmesi

Akdulerin usuliine uygun imha edilmemesi halinde, disari ¢ikan gaz ve sivilar nedeniyle saglik sorunlari olusabilir.
» Hasar gérmds akuleri hi¢ bir sekilde géndermeyiniz!

» Kisa devreleri 6nlemek icin, akliniin bagdlantilarini iletken olmayan bir malzeme ile kapatiniz.

» Akdleri, gocuklarin ellerine gegmeyecek sekilde imha ediniz.

» Akuyu size en yakin Hilti Store'da imha ediniz veya imha etmek igin yetkili sirketinize bagvurunuz.

ﬁ » Elektrikli el aletlerini, elektronik cihazlar ve akdleri evdeki ¢oplere atmayiniz!

12 Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin IGtfen yerel Hilti is ortaginiza bagvurunuz.
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